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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Antage zum Pragen einer Legende auf vorgefertigte Schilderplatinen und Einfarben der gepragten Schilder, 
insbesondere zur Herstellung von Kraftfahrzeug-Kennzeichenschiidern 

(§) Die Antage zum Pragen einer Legende auf vorgefertigte 
Schilderplatinen und Einfarben der gepragten Schilder be- 
steht aus einer Pragepresse (1) zur Einzel-Rundschulterpra- 
gung von Buchstaben, Zahlen, Figuren und dgl. auf die 
Platinen (12) und einer Maschine (2) zum Einfarben der 
gepragten Schilder (6) mittels eines mit heiR abidsbarer 
Farbe beschichteten Kunststoff-Folienbandes (24). Die Ma- 
schine (2) zum Einfarben der Schilder (5) ist ats Druckpresse 
ausgebildet und mit einem elektrisch beheizten Druckstem- 
pet (13) ausgerustet, der durch eine Exzenterschetbe (17) mit 
einem Handhebel (18) betattgt wird. In dem Press enstan der 
(15) ist unter dem Druckstempel (13) ein Auflagetisch (20) fur 
die gepragten, einzufarbenden Schilder (5) angeordnet. Auf 
m dem Druckstempel (13) ist eine Tragplatte (21) angebracht, 
auf der eine Abwickelspule (22) und eine Aufwickelspule (23) 
f fur ein Kunststoff-Folienband (24) mit heiS ablosbarer Farbe 
angeordnet sind. Die Aufwickelspule (23) fur das Kunststoff- 
> Foiienband (24) wird durch einen durch die Hubbewegung 
des Druckstempels (13) betatigten Zahnstangenantrieb (30) 
rotierend angetrieben. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
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Beschreibung fSrben von Schildern zeichnet sich durch folgende Vor- 

teile aus: 

Die Erfindung betrifft eine Anlage zum Pragen einer Die einfache Konstruktion der Presse zum Pragen 

Legende auf vorgefertigte Schilderplatinen und Einf&r- der Schilder und der Maschine zum Einfarben der Schil- 

ben der gepragten Schilder, insbesondere zur Herstel- 5 der ermoglicht einen Handbetrieb beider Maschinen. 

lung von Kraf tf ahrzeug-Kennzeichenschildern. Die raumsparende Konstruktion der beiden Maschinen 

Auf dem Markt werden Pragepressen mit Hydraulik- schaf ft die notwendige Voraussetzung far die Aufstel- 

antrieb angeboten, mit denen eine Rundschulterpra- lung der Anlage in Kleinbetrieben. SchlieBlich zeichnet 

gunq der Legende eines Kraftfahrzeug-Kennzeichen- sich die Anlage durch niedrige Investitions- und Be- 

schildes in einem Arbeitsgang durchgefuhrt wird. Diese 10 triebskosten aus. 

verhaltnismaBig groBen Pragepressen erfordern hohe Die Erfindung ist nachstehend anhand schematischer 

Investitionskosten. Zeichnungen erlautert Es zeigt 

Zur EinfSrbung der mit einer reflektierenden Kunst- Fig. 1 eine auBer Betrieb befindliche Anlage zum Pra- 

stoffolie kaschierten, gepragten Schilder werden aus der gen und Einf arben von Schildern, 

DE 37 41 232 C2 bekannte Maschinen eingesetzt, die ei- 15 Fig. 2 die Anlage nach Fig. 1 bei Betrieb, 

ne beheizte Andruckwalze in Form eines auBen mit ei- Fig. 3a und 3b den Antrieb der Aufwickelspule fur das 

ner Gummischicht versehenen, einseitig offenen Hohl- Kunststoff-Folienband der Maschine zum Einfarben 

zylinders, der an einem Schwenkarm frei drehbar gela- von Schildern in zwei Betriebsstellungen, 

gert ist, sowie eine vor der Andruckwalze angeordnete Fig. 4 ein Pragewerkzeug flir die Pragepresse in einer 

Abwickelspule und eine hinter der Andruckwalze ange- 20 vergr6Berten Draufsicht und 

ordnete Aufwickelspule far ein mit heiB abldsbarer Fig. 5 einen Schnitt durch das Pragewerkzeug nach 

Farbe beschichtetes Kunststoff-Folienband aufweisen. Linie V-V der Fig. 4. 

Die Andruckwalze der Maschine wird durch die geprag- Die Anlage nach den Fig. 1 und 2 zum Pragen und 

ten Schilder in Drehung versetzt, die auf ein tiber einem Einfarben von Schildern, insbesondere von Kraftfahr- 

Auflagetisch kontinuierlich laufendes Fdrderband auf- 25 zeug-Kennzeichenschildern besteht aus einer Prage- 

geiegt werden, sobald die Andruckwalze flber von ei- presse 1 und einer Einfarbmaschine 2. 

nem Schild betatigte Kontakte abgesenkt worden ist. Die Pragepresse 1 ist mit einem c-Profilstander 3 zur 

Die Aufwickelspule ist mit einem Schlupfantrieb ausge- Aufnahme eines Pragewerkzeugs 4 fur Kraftfahrzeug- 

rilstet, der so eingesteilt ist, daB er nur bei Reibungs- Kennzeichenschilder 5 oder dgl Schilder, eines in einer 

schluB zwischen Forderband, Schild, Folienband und 30 Fiihrung 6 laufenden Pressenstempels 7 zur Obertra- 

Andruckwalze ausreicht, urn das verbrauchte Folien- gung der PreBkraft uber eine Druckplatte 8 auf das 

band aufzuwickeln. Pragewerkzeug 4, einer mittels eines Hebels 9 per Hand 

Auch diese Maschine zum Einfarben von gepragten drehbaren Exzenterscheibe 10 zur Betatigung des Pres- 

Schildern erfordert fur Kleinbetriebe, die vorwiegend senstempels 7 sowie an der Druckplatte 8 angreifender 

Kraftfahrzeug-Kennzeichenschiider aus Schilderplati- 35 Zugfedern 11 zur RucksteUung des Pressenstempels 7 in 

nen pragen und einfarben, verhaltnismaBig hohe Inve- seine Ausgangsstellung nach einem Arbeitshub ausge- 

stitionskosten. rustet 

SchlieBlich sindScherschnitt-Prageprpressen auf dem Die Herstellung der Legende eines Kraftfahrzeug- 

Markt, mit denen bei der Herstellung eines Kraftfahr- Kennzeichenschildes 5 erfolgt durch eine Rundschulter- 

zeug-Kennzeichenschildes mit entsprechenden Schnitt- 40 pragung mittels der Pragewerkzeuge 4, von denen eines 

pragewerkzeugen die einzelnen Buchstaben und Ziffern zur Pragung der Ziffer sechs in den Fig. 4 und 5 darge- 

aus einem mit einer reflektierenden Kunststoffolie ka- stellt ist, wobei die Pragewerkzeuge 4 in der entspre- 

schierten Blechzuschnitt, der auf einem weiteren Blech- chenden Reihenfolge bei einem entsprechenden Vor- 

zuschnitt mit der gewilnschten Farbe der Buchstaben schub der Platine 12 nach jeder Einzelpragung eines 

und Ziffern aufliegt, ausgeschnitten werden und die 45 Buchstabens bzw. einer Ziffer nacheinander auf dem 

Buchstaben und Ziffern aus dem unteren Blechzuschnitt Auflagetisch 38 der Pragepresse 1 auf gespannt werden. 

durch die die Form der Buchstaben und Ziffern aufwei- Die Maschine 2 zum Einfarben der gepragten Kraft- 

senden Ausschnitte in dem oberen reflektierenden fahrzeug-Kennzeichenschilder 5 ist als Druckpresse 

Blech gepragt werden. ausgebildet und mit einem elektrisch, vorzugsweise in- 

Die Herstellung von Schildern, insbesondere von 50 duktiv beheizten Druckstempel 13 ausgerilstet, der mit- 

Kraftfahrzeug-Kennzeichenschildern, mit derartigen tels einer in einer Vertikalfflhrung 14 des Pressenstan- 

Scherschnitt-Pragepressen erfordert zwar keine Einf ar- ders 15 verschiebbaren Druckstange 16 absenkbar ist, 

bung der Schilder mit einer besonderen Maschine, je- durch eine auf die Druckstange 16 wirkende Exzenter- 

doch sind auch diese Pragepressen teuer und die mit scheibe 17 betatigt wird, die mittels eines Hebels 18 mit 

diesen Pressen hergestellten Schilder genilgen nicht den 55 der Hand gedreht wird, und der nach jedem Arbeitshub 

insbesondere fUr Kraftfahrzeug Kennzeichenschilder durch die Exzenterscheibe 17 und die sich entspannen- 

geltenden Anforderungen hinsichtlich Qualitat und den Zugfedern 19 in seine Ausgangsstellung angehoben 

Haltbarkeit wird. In dem Pressenstander 15 ist unter dem Druck- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine tech- stempel 13 ein Auflagetisch 20 fur die gepragten, einzu- 

nisch einfache und preiswerte, bevorzugt fur Kleinbe- 60 farbenden Schilder 5 angeordnet Auf dem Druckstem- 

triebe bestimmte Anlage zum Pragen und Einfarben pel 13 ist eine Tragplatte 21 angebracht, auf der eine 

von Schildern, insbesondere von Kraftfahrzeug-Kenn- Abwickelspule 22 und eine Aufwickelspule 23 fur ein 

zeichenschildern, zu entwickeln. Kunststoff-Folienband 24 mit heiB ablosbarer Farbe an- 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch geordnet sind, das durch am Pressenstander 15 befestig- 

eine Anlage mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1. 65 te Ausleger 25 mit Fiihrungsstaben 26 Uber den Aufla- 

Die UnteransprQche sind auf zweckmaBige Weiter- getisch 20 gefQhrt wird. 

bildungen der Erfindung gerichtet Die Aufwickelspule 23 fQr das Kunststoff-Folienband 

Die erfindungsgemaBe Anlage zum Pragen und Ein- 24, die auf einer in einer Ausnehmung 27 der Tragplatte 



DE 42 41 

3 

21 angeordneten Welle 28 mit einer Freilaufkupplung 
29 sitzt, wird durch einen durch die Hubbewegung des 
Druckstempels 13 betatigten mechanischen Antrieb 30 
gemaB den Fig. 3a und 3b rotierend angetrieben. Der 
mechanische Antrieb 30 der Aufwickelspule 23 weist 5 
eine Zahnstange 31 auf, die ein auf der Lagerwelle 28 
der Aufwickelspule 23 sitzendes Ritzel 32 antreibt, in 
einer an der Tragplatte 21 schwenkbar angebrachten 
Kulisse 33 verschiebbar gefQhrt ist und an einem Halter 
34 angelenkt ist, der auf einer am Pressenstander 15 10 
angeordneten Schiene 35 in Hubrichtung a, b des 
Druckstempels 13 verstellbar und in unterschiedlichen 
Positionen zur Einstellung des Verschiebeweges der 
Zahnstange 31 und der durch diesen bestimmten Lange 
des von der Abwickelspule 22 beim Aufwartshub des 15 
Druckstempels 13 nach jedem Druckvorgang ablauf en- 
den Kunststoff-Folienbandes 24 feststellbar ist 

Auf die Aufwickelspule 23 wirkt eine an der Tragplat- 
te 21 angeordnete Giatt- und Bremsrolle 36, die fur ein 
glattes Aufwickeln des verbrauchten Kunststoff-Folien- 20 
bandes 24 auf die Spule 23 sorgt und verhindert, daB 
beim Abwartshub des Druckstempels 13 und der mit 
diesem verbundenen Verschiebung der Zahnstange 31 
sich die durch die Freilaufkupplung 29 von dem Zahn- 
stangenantrieb 30 geloste Aufwickelspule 23 nicht un- 25 
gewollt entgegen der Aufwickeldrehrichtung dreht und 
aufgewickeltes, verbrauchtes Folienband 24 von der 
Aufwickelspule 23 abgewickelt wird. 

Zum Einfarben der mit der Presse 1 gepragten Legen- 
de eines Kraftfahrzeug-Kennzeichenschildes 5, das mit 30 
einer reflektierenden, weiBen Kunststoffolie beschichtet 
ist und dessen umlaufender, erhabener Rand schwarz 
eingefarbt ist, wird das Schild in Pfeilrichtung c auf dem 
Auflagetisch 20 der Einfarbmaschine 2 zur Positionie- 
rung der letzten Ziffer der Legende unter dem in der 35 
Ruhestellung befindlichen Druckstempel 13 vorgescho- 
ben. Durch anschlieBendes Betatigen des Hebels 18 
wird der aufgeheizte Druckstempel 13 in Pfeilrichtung a 
nach unten auf das Folienband 24 abgesenkt, das mit der 
Unterseite gegen die erhabene Ziffer gedriickt wird, 40 
und dadurch wird die schwarze Farbe heiB auf die Erho- 
hung auf gedruckt Durch anschlieBendes Hochschwen- 
ken des Hebels 18 wird der Druckstempel 13 zusammen 
mit der Trageplatte 21 und den auf dieser angeordneten 
Spulen 22, 23 mittels der Exzenterscheibe 17, die uber 45 
einen an dieser exzentrisch und am freien Ende der 
Druckstange 16 zentrisch angelenkten Bolzen 37 mit 
dem,Druckstempel 13 verbunden ist, und durch die sich 
entspannenden Zugfedern 19 in Pfeilrichtung b in die 
Ruheposition angehoben. Beim Aufwartshub des 50 
Druckstempels 13 wird die Aufwickelspule 23 durch den 
durch die Hubbewegung des Druckstempels 13 betatig- 
ten Zahnstangenantrieb 30 in Df ehung versetzt, so daB 
Folienband 24 mit frischer Farbe von der Abwickelspule 

22 abgewickelt und in den Wirkungsbereich des Druck- 55 
stempels 13 uber das auf dem Auflagetisch 20 liegende 
Kennzeichen 5 geftihrt wird und verbrauchtes Folien- 
band 24 auf die Spule 23 aufgewickelt wird, wobei das in 
Pfeilrichtung c vor laufende Folienband 24 das an die- 
sem haftende Kennzeichenschild 5 so weit vorwarts- 60 
transportiert, daB die bzw. der nachste zu bedruckende 
Ziffer bzw. Buchstabe unter den Druckstempel 13 ge- 
langt und anschlieBend ein neuer Druckvorgang ablau- 

f en kann. 
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tigte Schilderplatinen und Einfarben der gepragten 
Schilder, insbesondere zur Herstellung von Kraft- 
fahrzeug-Kennzeichenschildern, gekennzeichnet 
durch eine Pragepresse (1) zur Einzel-Rundschul- 
terpragung von Buchstaben, Zahlen, Figuren und 
dgL auf die Piatinen (12) und eine Maschine (2) zum 
Einfarben der gepragten Schilder (5) mittels eines 
mit heiB ablosbarer Farbe beschichteten Kunst- 
stoff-Folienbandes (24). 

2. Anlage nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
eine Exzenter-Pragepresse (1) mit Handbetrieb. 
. 3, Anlage nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet 
durch eine als Druckpresse ausgebildete Maschine 
(2) zum Einfarben von gepragten Schildern (5) mit 
einem in einem Pressenstander (15) durch einen 
handbetatigten Exzenterantrieb (17) vertikal ab- 
senkbaren und durch RQckstellglieder wie Zugfe- 
dern (19) nach jedem Arbeitshub in seine Aus- 
gangsstellung anhebbaren' elektrisch beheizten 
Druckstempel (13), einem im Pressenstander (15) 
unter dem Druckstempel (13) angeordneten Aufla- 
getisch (20) fur die gepragten, einzufarbenden 
Schilder (5), einer auf dem Druckstempel (13) ange- 
brachten Tragplatte (21), auf der eine Abwickelspu- 
le (22) und eine Aufwickelspule (23) fur ein Kunst- 
stoff-Folienband (24) mit heiB ablosbarer Farbe an- 
geordnet sind, einer Fuhrung des Folienbandes (24) 
uber den Auflagetisch (20) sowie einem durch die 
Hubbewegung des Druckstempels (13) betatigten 
mechanischen Antrieb (30) fur die Aufwickelspule 
(23). 

4. Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Aufwickelspule (23) auf einer in einer 
Ausnehmung (27) der Tragplatte (21) angeordnete 
Welle (28) mit einer Freilaufkupplung (29) sitzt und 
daB der mechanische Antrieb (30) der Aufwickel- 
spule (23) eine Zahnstange (31) aufweist, die ein auf 
der Lagerwelle (28) der Aufwickelspule (23) sitzen- 
des Ritzel (32) antreibt, in einer an der Tragplatte 
(21) schwenkbar angebrachten Kulisse (33) ver- 
schiebbar gefuhrt ist und an einem Halter (34) an- 
gelenkt ist, der auf einer am Pressenstander (15) 
angeordneten Schiene (35) in Hubrichtung (a, b) des 
Druckstempels (13) verstellbar und in unterschied- 
lichen Positionen zur Einstellung des Verschiebe- 
weges der Zahnstange (31) und der durch diesen 
bestimmten Lange, des von der Abwickelspule (22) 
beim Aufwarts- oder Abwartshub des Druckstem- 
pels (13) bei jedem Druckvorgang ablauf enden 
Kunststoff-Folienbandes (24) feststellbar ist. 

5. Anlage nach Anspruch 3 und 4, gekennzeichnet 
durch am Pressenstander (15) angebrachte Ausle- 
ger (25) mit Fuhrungsstaben (26) zur Fuhrung des 
Kunststoff-Folienbandes (24) Ober den Auflage- 
tisch (20). 

6. Anlage nach einem der Ansprttche 3 bis 5, ge- 
kennzeichnet durch eine auf die Aufwickelspule 
(23) wirkende, an der Tragplatte (21) angeordnete 
Giatt- und Bremsrolle (36). 
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